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PARTE I
CLAUSULAS JURIDICAS

Artigo 1.°
Objeto
1. O presente procedimento tem por objeto a aquisigcdo de bens para os
cursos de Soldadura do Centro de Emprego e Formagdo Profissional do
Viana do Castelo, do Instituto do Emprego e Formacdo Profissional
I.P., de acordo com os Termos de Referéncia descritos na parte II do
Caderno de Encargos, sendo adotado o procedimento de Consulta Prévia,
ao abrigo do disposto no Dec. Lei n.° 18/2008, de 29 de janeiro,
alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.° 111-B/2017, de 31 de

agosto, adiante designado como CCP.

2. O gestor de contrato, nos termos previstos no art. 290°-A do CCP, seréa

devidamente indicado no contrato a celebrar.

3. Os bens a fornecer encontram-se divididos nos seguintes lotes:

3.1

Lote 1: MAaquinas e Ferramentas;

3.2 - Lote 2: Pecas e Acessdrios;
3.3 - Lote 3: Consumiveis;
3.4 — Lote 4: Protecdo e Seguranca.

4. O prego base (valor maximo a pagar) é 19.500,00€, sem IVA incluido.

5. O preco base por lote é:

5.1 - Lote 1: 2.600,00€, sem IVA incluido;
5.2 - Lote 2: 3.000,00€, sem IVA incluido;
5.3 — Lote 3: 7.500,00€, sem IVA incluido;
5.4 — Lote 4: 6.400,00€, sem IVA incluido.

Artigo 2°
Local de Entrega
O fornecedor deve entregar os artigos devidamente embalados, por sua conta
e risco, no local de destino especificado na nota de encomenda, de acordo

com a legislacdo em vigor.
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Artigo 3°
Prazo de entrega
O fornecimento dos bens a realizar no ambito do contrato, deverad ser
integralmente executado no prazo de 20 dias, a contar apdés o envio da

nota de encomenda.

Artigo 4°
Obrigag¢do de Sigilo
O adjudicatédrio obriga-se ao sigilo de quaisquer informacdes que obtenha
em virtude da execugdo do contrato, salvo se prévia e expressamente
autorizado pela entidade contratante, nos termos e para os efeitos da Lei

de Protecdo de Dados Pessoais.

Artigo 5°
Condigdes de Pagamento

1. Para efeitos de pagamento, o adjudicatadrio deve apresentar a entidade
adjudicante a correspondente fatura com uma antecedéncia de 30 dias
GUteis em relacdo a data do respetivo vencimento.

2. Ndo sendo observado o prazo estabelecido no nUmero anterior,
considera-se que a respetiva prestacdo sbé se vence nos trinta dias
Uteis subsequentes a apresentacdo da correspondente fatura.

3. Nas condig¢des de pagamento a apresentar pelo concorrente ndo podem ser

propostos adiantamentos por conta dos bens a fornecer.

Artigo 6°
Cessdo da Posicgdo Contratual
1. O adjudicatédrio n&o poderd ceder a sua posicdo contratual ou qualquer
dos direitos e obrigacdes decorrentes do contrato sem autorizacdo da
entidade adjudicante.
2. Para efeitos da autorizacdo prevista no nUmero anterior, deve:
a) Ser apresentada pelo cessiondrio toda a documentacdo exigida ao
adjudicatério no presente procedimento;
b) A entidade adjudicante apreciar, designadamente, se o cessionéario
ndo se encontra em nenhuma das situacgdes previstas no artigo 55.°

do CCP.
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Artigo 7°
Subcontratacao
O adjudicatério ndo podera, por qualquer forma, subcontratar terceiras
entidades para a realizacdo de tarefas relativas ao objeto do contrato,

sem prévio consentimento da entidade adjudicante.

Artigo 8°
Casos Fortuitos ou de Forga Maior
1. Nenhuma das partes incorrerd em responsabilidade se por caso fortuito
ou de forca maior, designadamente greves ou outros conflitos coletivos
de trabalho, for impedido de cumprir as obrigacdes assumidas.
2. A parte que invocar casos fortuitos ou de forca maior deverd comunicar
e justificar tais situacdes a outra parte, bem como informar o prazo

previsivel para restabelecer a situacéo.

Artigo 9°
Patentes, Licengas e Marcas registadas

1. Sé&o da responsabilidade do adjudicatéario quaisquer encargos
decorrentes da utilizacéao, no ambito do contrato, de marcas
registadas, patentes registadas ou licencas.

2. Caso a entidade contratante venha a ser questionada por alegadamente
ter infringido, na execugdo do contrato, qualquer dos direitos
mencionados no numero anterior, o adjudicatario indemniza-o de todas
as despesas que, em consequéncia, haja de fazer e de todas as quantias

que tenha de pagar seja a que titulo for.

Artigo 10°
Contrato
1. Fazem sempre parte integrante do contrato, independentemente da sua
reducdo a escrito:
a)0Os suprimentos dos erros e das omissdes do caderno de encargos
identificados pelos concorrentes, desde que esses erros e omissdes
tenham sido expressamente aceite pelo o6rgdo competente para a
decisd&o de contratar;
b) Os esclarecimentos e as retificagdes relativos ao caderno de
encargos;

c) O caderno de encargos;
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d) A proposta adjudicada;
e) Os esclarecimentos sobre a proposta adjudicada prestados pelo
adjudicatéario.

2. Em caso de discrepéncia entre os varios elementos que compdem O
contrato, prevalece a ordem por que vém enunciados no numero anterior.

3. O adjudicatéario obriga-se a entregar os seguintes documentos de
habilitag¢do, no prazo de 5 dias apds a notificacdo de adjudicacédo:
a)Declaracdo emitida conforme modelo constante do anexo I deste

Caderno de Encargos;

b) Documento comprovativo que ndo se encontrem nas situacdes previstas
na alinea d), e) e h) do n°l do artigo 55° do Decreto-Lei n® 18/2008,
de 29 de janeiro com a redacdo conferida pelo Decreto-Lei n® 278/2009
de 2 de outubro. No caso da alinea h) do n°l do artigo 55° deve ser
apresentado Certificado do Registo Criminal detalhado ou, na sua
falta, de documento equivalente emitido pela autoridade judicial ou
administrativa competente (relativo aos impedimentos previstos no
CCP) referente a todos os titulares dos o6érgdos sociais de
Administracdo, Direcdo ou Geréncia em efetividade de funcodes.

c)Certidédo do registo comercial, onde conste a matricula e todas as
inscricgdes em vigor, nomeadamente a forma de obrigar;

4., Caso se verifiquem irregularidades nos documentos referidos no numero
anterior, que possam determinar a caducidade da adjudicag¢do nos termos
do artigo 86° do Cédigo dos Contratos Publicos, com a redagdo que lhe
foi conferida pelo Dec. Lei n.° 278/2009 de 2 de outubro, seré
concedido um prazo adicional de 5 dias para o adjudicatédrio suprimir
as irregqularidades detetadas.

5. 0 adjudicatério obriga-se a apresentar toda a documentacdo necesséaria
para a celebracdo do contrato, no prazo de 5 dias apds a notificacéao
de adjudicacédo, nomeadamente:

a) Fotocdpia do(s) Bilhete(s) de Identidade(s)/cartdo de cidaddo do
outorgante (s) e respetivas moradas;

b) Fotocépia do n°® de contribuinte ou do cartdo de pessoa coletiva,

conforme os casos.

K
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Artigo 11°
Rescisdo do contrato

1. A rescis&@o ndo prejudica quaisquer acdes de responsabilidade civil por
factos verificados durante o periodo de vigéncia do contrato.

2. O incumprimento, por uma das partes, dos deveres resultantes do
contrato confere, nos termos gerais de direito, a outra parte o direito
de rescindir o) contrato, sem prejuizo das correspondentes
indemnizac¢des legais.

3. Para efeitos do disposto no namero anterior, considera-se
incumprimento definitivo quando se verificar que o objeto do contrato
ndo corresponde as caracteristicas e especificacdes que lhe sé&o
atribuidas na proposta e restante documentacdo apresentada pelo

adjudicatério.

Artigo 12°
Responsabilidade do Adjudicatario

1. O adjudicatéario responde pelos danos que causar a entidade contratante
em razdo do incumprimento culposo das obrigacdes gque sobre ele
impendam, nos termos das disposicdes seguintes.

2. 0 adjudicatario responde ainda perante a entidade contratante pelos
danos causados pelos atos e omissdes de terceiros, por si empregues na
execugdo de obrigac¢des emergentes do contrato, como se tais atos ou

omissdes fossem praticados por aquele.

Artigo 13°
Dados Pessoais

1. Os Outorgantes comprometem-se a respeitar o Regulamento Geral de
Protecdo de Dados (RGPD) em vigor e demais legislagdes nacionais
aplicaveis aos dados pessoais.

2. 0 Primeiro Outorgante enquanto responsavel pelo tratamento dos dados
fornecidos, informa que o0s mesmos serdo utilizados para garantir a
adequada execucdo do contrato, nomeadamente identificacdo do Segundo
Outorgante e faturacdo ao abrigo do Cédigo dos contratos Publicos.

3. Os dados pessoais fornecidos serdo conservados apenas durante o periodo
de execucdo do contrato, podendo ser mantidos de acordo com as
exigéncias legais inerentes a finalidade do tratamento para que foram

recolhidos.
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Artigo 14°
Prevaléncia
1. Fazem parte integrante da relacdo contratual o Caderno de Encargos e
a Proposta do Adjudicatério.
2. Em caso de duvida prevalece em primeiro lugar o texto do contrato,
seguidamente o Caderno de Encargos e, em Ultimo lugar, a proposta do

adjudicatério.

Artigo 15°
Lei Aplicavel

O contrato rege-se pela lei portuguesa.

Artigo 16°
Foro Competente
Para todas as questdes emergentes do contrato serd competente o Tribunal
de Jurisdig¢do Administrativa com sede em Lisboa, com renuncia a qualquer

outro.

TERMOS DE REFERENCIA
PARTE II

CLAUSULAS TECNICAS

Artigo 17°
Objeto
O presente procedimento tem por objeto a aquisicédo de materiais, maquinas,
ferramentas e consumiveis para os cursos de soldadura do Centro de Emprego
e Formacdo Profissional do Viana do Castelo, de acordo as especificacdes
técnicas em anexo a este Caderno de Encargos e que dele fazem parte

integrante.

Artigo 18°
Local de Entrega dos Bens
1. Os bens serdo entregues no armazém do Servico de Formacgdo Profissional
de Viana do Castelo.
2. Todas as despesas e custos com o transporte dos bens objeto do contrato

para o local de entrega sdo da responsabilidade do adjudicatéario.
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Artigo 19°
Prazo de Entrega dos Bens
O fornecimento dos bens descritos no mapa de quantidades, deverd ser

entregue no prazo de 20 dias apds o envio da nota de encomenda.

Artigo 20°
Carateristicas Técnicas/Qualitativas

1. Os artigos a adquirir ao abrigo deste procedimento sdo os identificados
no mapa de quantidades seguinte, sendo as respetivas carateristicas
técnicas definidas no mesmo mapa.

2. Na descricdo dos bens objeto do contrato, onde conste referéncia a
determinado fabrico ou proveniéncia, marcas comerciais, patentes,
tipos, origens ou modos de producgdo, devem os concorrentes considerar,
no final na descricdo de cada um desses bens, a inclusdo do texto «ou
equivalente». As caracteristicas indicadas nos bens destinam-se a

possibilitar a identificacgédo minima do pretendido.

K
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Mapa de Quantidades

Pos. | Quant. | Unid. Descrigao
Lote 1 - Maquinas e Ferramentas

Rebarbadora elétrica profissional com disco 125mm, potencia de entrada minima 1500W,
minimo de 11500rpm em vazio, Poténcia util 820w, rosca do veio abrasiva M14. Fungses:

1.1 10 Un | Limite de corrente de arranque, Motores Champion, eletrénica constante, arrefecimento
direito, KickBack Stop, Arranque suave, Bloqueio do interruptor, Protecdo contra
sobrecargas, Tampa de protegdo anti tor¢ao, Protegao contra rearranque inadvertido
Rebarbadora elétrica profissional com disco de 180mm, potencia de entrada minima

12 4 Un 2200W, minimo de 8500rpm em vazio, Rosca do veio abrasiva M14, punho posterior com
amortecimento de vibragdes, Tampa de protegdo anti torgado, Protegdo contra rearranque
inadvertido

Lote 2 - Pecas e Acessorios

2.1 34 Un | Rolete com duplo guia 1,0/1.2mm para maquina de soldadura ESAB C3000i

29 4 Un Fita de serra multiuso dimens&do: 2750x27mm - 5/8Z, dente médio, para serrote elétrico
Optimum Opti S 290 G-5

2.3 50 Un Disco de corte ¢ 125x1x22,2mm

2.4 50 Un Disco de corte ¢ 180x3x22,23mm

2.5 150 Un Disco de rebarbar ¢ 180x6,5x22,2mm

2.6 200 Un Disco de corte ¢ 125x3,2x22,23mm

2.7 20 Un Disco de lamela ¢ 125X22,2mm

2.8 10 Un | Escova para rebarbadora pequena GWS 15 125D

2.9 10 Un | Escova para rebarbadora grande GWS 22 180D

2.10 Un | Marcador/rotulador para escrever em chapas de aco carbono tipo batom

211 Mt | Vardoroscado ¢ 12mm

2.12 Mt | Vardoroscado @ 16mm

2.13 25 Un | Femea para vardo roscado de 12mm

2.14 25 Un | Femea para vardo roscado de 16mm

2.15 80 Un | Escova metdlica de arame ¢/ cabo plastico para soldadura

2.16 40 Un | Picadeira para retirar escoria da soldadura elétrodo revestido (antivibragao)

2.17 10 Un | Alicate porta eletrodos tipo ESAB Confort 300 Amp

2.18 50 Un | Spray anti-projecées para mag 400ml

2.19 4 Un | Alicate soldador mag multifungdes

2.20 10 Un | Bocal p/ tocha MAG ref. da tocha MB 501 D

2.21 30 Un | Difusor protetor cerdmico p/ tocha MAG ref. da tocha MB 501 D

2.22 40 Un Bico de contato ¢ 1,2mm p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e

2.23 40 Un Bico de contato ¢ 1,0mm p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e

2.24 10 Un | Difusor p/ bico 1,2mm p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e

2.25 20 Un | Difusor ceramico protecdo p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e

2.26 15 Un Bocal p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e

2.27 30 Un | Bico de contato ¢ 1,2mm p/ tocha MAG ref. pro MIG NG441 SAF-FRO

298 1 Con;. Zggan:ls p/ ensaios liquidos penetrantes (conj. ¢/ 1 limpeza, 1 penetrante e 1 revelador)

2.29 2 Un | Disco p/ maquina de afiar tungsténios ref. Power Pointer

2.30 10 Un | Difusor p/ bico 1,0mm p/ tocha MAG ref. Chemitool SN 36s 3e
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2.31 2 Un | Pedra para esmeril 200x20x32v - 40m/s RPM3820
Lote 3 — Consumiveis
Bobine de 15 kg fio fluxado rutilico 1,2mm tipo FILARC EN I1SO 17632-A: T42 2 PCH5. T42 P
3.1 40 Un
M 1H10
3.2 | 20000 Un | Elétrodo 7018 para soldadura 3,2x350mm
3.3 3000 Un Elétrodo 7018 para soldadura 4,0x350mm
3.4 | 11400 Un | Elétrodo 7018 para soldadura 2,5x350mm
3.5 6000 Un | Elétrodo 6013 para soldadura 3,2x350mm
3.6 1000 Un Elétrodo 6013 para soldadura 2,5x350mm
3.7 10 Kg |Vareta70S ¢ 2,0x1000mm
3.8 60 Kg Vareta 70 S ¢ 2,4x1000mm
3.9 200 Un | Tungsténio 2% @ 2,4x150mm para soldar ago ao carbono
3.10 5 Un | Bobine de 15kg fio 1,0mm ago inox M/308L Si 5.9: ER 308L Si 14343-A: G 19 9 L Si
Lote 4 - Protecdo e Seguranga
Fato de trabalho ignifugo azul para soldador 100% algodao, tipo “Bizweld Pro”, de acordo
com as normas EN 1149 -5, EN ISO 11611 Class 1 A1+A2, EN ISO 11612 A1+A2 B1 C1 E3 F1,
carateristicas: 6 bolsos, bolso para o metro, bolso para telemdvel oculto, anti estatico, CE-
41 40 Un CAT lll, Calor radiante convectivo e de contacto, Certificado CE, Certificado contra salpicos
’ de metal fundido, Cintura lateral elastica, Fecho Zip de dupla via, protegao de soldadura
classe 2, punhos ajustaveis, reforcado em todos os pontos de tensdo, resisténcia a chama,
UPF 50+, Zip de bronze, com estampagem de logotipos IEFP e bandeiras de Financiamento
Comunitdrio
Mascara de soldar tipo "ProtaShell Baby", cabeca em fibra vulcanizada viseira rebativel
108X51mm. Resistente ao impacto e de grande durabilidade. Arnés de fixagdo de elevada
qualidade, com rodas de aperto para perfeito ajuste. Materiais: Mdscara - Fibra vulcanizada.
4.2 20 Un . . I C oA o
Viseira - Poliamida. Excelente estabilidade sob temperatura. Resisténcia a radiagdo térmica
até 180°c. Lentes de protegao - Vidro incolor, Lentes de soldadura - Vidro inactineo din 11.
Lente interior - Policarbonato. Lentes: 108x51mm. Peso: +/- 450 gr. Normas: EN175
4.3 100 Un | Vidron2 DIN11, 108x51mm para mascara de soldar
4.4 | 1000 Un | Vidro acrilico transparente 108x51mm para mascara de soldar
45 60 Un | Capuz azul em ganga para soldador MIG/MAG
4.6 900 Un | Mascara de prote¢do Naso-bocal com valvula (FFP2), reutilizavel
Luvas tipo chefe em pele branca manga comprida para soldadura TIG (Medidas: 40-n.29 e
4.7 50 Par
10-n.210)
4.8 100 Par | Protetor auricular de tampao com fio, reutilizavel
4.9 300 Par Luvas soldador MIG/MAG tipo GLOVA feitas em raspa de couro, resistente ao calor com
’ costuras reforcadas e protegidas a couro, cano comprido

Observacgodes:
a) Todas as posicgdes do lote 1 e 4 devem vir acompanhadas das

fichas técnicas dos artigos.

b) Todas as posicdes do lote 3, devem vir acompanhados das

fichas técnicas e certificados de qualidade e n° do lote.
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